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[I-DEFINITION : —
e

Ra 0,8

@d H7

L'intérét de l'alésage est d’améliorer :

7

1-La précision dimensionne
2-La précision géomeétrie (cylindricité,circulait
3-Létat de surface (Ra=0.6 a 1.6)

I-CALESAGE MANUEL :
2-1-Les outils :

i
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Facon «Paris» Américain Expansibla Le tourne a gaUChe

2-2-Alesage cylindrique :

Mode opératoire :
Pour réaliser un trou alésé, il faut

‘ 1-Percer la piéce = 0.98*®alé#é 2-Ebavurer H 3-Aleser
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@6 H7 5.88

0.98*6=5.88

1-L’opérateur par I'intermédiaire du tourne-a-gaeichonté sur le carré d’entrainement de I'alésaimgmet un mou-
vement de rotation et 'avance a 'alesair.début du travail, vérifier la perpendicularité de I'alésoir.

Toujours tourner dans le méme sens-Une rotatiotraiom entraine la rupture des dents de 'outil.
2-Dégager I'outil pour enlever les copeaux en titahésoir pour le sortir, tout en tournant suitvéc
3-Lubrifier souvent
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2-3-Alesage cylindrique :

Mode opératoire :
1-Maintenir les deux piéces en position et celéréour
2-Percer au plus petit diamétre du trou (d) ¢ioa)

Le diametre de percage peut étre mesuré saulgilie ou calculer

par la formule :

. (Ex2)
@ de percage = @ nomina
100

@ nominal= gros @ de la goupille et E : épaissesrpléces assemblées

3-Aléser les 2 piéces assemblées

“
\

& de pergage = d

4-Contréler souvent 'enfoncement de la goupille




